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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化文件导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起
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本文件由中国汽车工业协会标准法规工作委员会汽车零部件再制造专业委员会提出。

本文件由中国汽车工业协会归口。
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电机有限公司、河间市睿创检测技术有限公司。

本文件主要起草人：

本文件为首次发布。
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汽车零部件再制造产品技术规范 发动机控制器

1 范围

本文件规定了汽车用发动机控制器再制造的术语与定义，拆解、分类、清洗，检测与修复、装配、

性能要求和试验方法、检验规则、标识与包装等。

本文件适用于汽车用再制造发动机控制器，其他机动车用再制造发动机控制器可参考执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 28619 再制造 术语

GB/T 28675 汽车零部件再制造 拆解

GB/T 28676 汽车零部件再制造 分类

GB/T 28677 汽车零部件再制造 清洗

GB/T 28678 汽车零部件再制造 出厂验收

GB/T 28679 汽车零部件再制造 装配

QC/T 413 汽车电气设备基本技术条件

3 术语和定义

GB/T 28619界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

发动机控制器再制造 remanufacturing of electronic control unit

采用先进适用的再制造技术、工艺和材料对蕴含使用价值的废旧发动机控制器进行专业化修复，使

其质量特性和安全环保指标达到原型新品的过程。

4 拆解、分类和清洗

4.1 拆解

4.1.1 发动机控制器的拆解应符合 GB/T 28675的规定。

4.1.2 发动机控制器拆解成：外壳，电路板总成及其他零部件。

4.1.3 拆解时应严格按照有关作业指导书的规定操作，使用合适的工具，避免损伤零部件。

4.2 分类
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4.2.1 发动机控制器的分类应符合 GB/T 28676 的规定。

4.2.2 发动机控制器电路板总成分类前需对外观进行初步检测确认，无法进行再制造的，报废处理。

4.2.3 发动机控制器电路板总成的分类需要通过专用的检测设备读取故障码，通过故障码分类成不同修

复类别。

4.2.4 发动机控制器电路板总成分类完成后应按要求进行存放，存放时应采取必要的防护措施，避免静

电、湿度等造成电路板二次损坏。

4.2.5 发动机控制器外壳分类前需对外观进行初步检测确认，无法进行再制造的，报废处理。

4.3 清洗

4.3.1 发动机控制器的清洗应符合 GB/T 28677的规定。

4.3.2 发动机控制器外壳为铝件的清洗后表面喷砂处理，外壳为铸铁件的表面喷漆或电镀处理。

4.3.3 发动机控制器电路板总成选用适当的溶液进行清洗。

5 检测

5.1 外壳

5.1.1 检测外壳破损情况，无破损或者破损轻微可进行修复的方能用于后续工序。

5.1.2 检测外壳螺丝孔尺寸及直径，符合图纸要求的方能用于后续工序。

5.1.3 检测外壳螺丝，对螺丝破损及生锈严重的进行更换，合格螺丝清洗后进行电镀处理。

5.2 电路板总成

5.2.1 检测电路板总成的接插头破损情况，针脚氧化腐蚀情况，对破损及针脚氧化的进行更换修复。

5.2.2 检测电路板总成的耐压，短路，工作电流和待机电流等情况，对异常的进行修复。

5.2.3 检测电路板总成的硬件的全部功能，对功能异常的模块进行修复。

5.2.4 检测电路板总成的软件功能，对已存储的车架号，里程数，点火次数，运行时间等数据进行出厂

还原。

6 装配

6.1 发动机控制器的装配应符合 GB/T 28679的规定。

6.2 紧固件的装配应符合产品规定的扭矩要求。

6.3 原先有散热要求的电路板及其他配件，应重新涂抹散热材料，散热系数应等于或高于原材料。

6.4 对外壳有防尘，防水要的发动机控制器，重新装配后要满足相应等级的防尘，防水系数。

7 性能要求和试验方法

7.1 再制造发动机控制器的试验环境条件应符合 QC/T 413-2018第 3.1章的规定。

7.2 再制造发动机控制器的性能检验应符合 QC/T 413-2018第 3.2~3.16章的规定，其项目应包括：

a) 外形、安装尺寸和紧固件扭矩；

b) 产品的电气性能；

c) 产品的温升限制；

d) 产品的防护性能；
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e) 产品耐异常电源电压性能；

f) 产品绝缘耐压性能；

g) 产品的电磁兼容性；

h) 产品耐温度性能；

i) 产品耐振动性能；

j) 产品耐久性能。

7.3 产品电气性能试验，应经过检测设备进行产品 3 次以上的全功能检测，检测设备的检测功能应大于

等于实车。

7.4 产品耐久性试验，应满足在不同工况下连续工作 72 h以上无异常。

7.5 其余试验，可参照 QC/T 413-2018按产品标准进行试验。

8 检验规则

8.1 出厂检验

8.1.1 装配后的发动机控制器按 QC/T 413-2018进行如下检测：

a) 出厂性能试验，所有产品应经过检测设备的全功能性能试验；

b) 安装尺寸、紧固件扭矩及外观检验。

8.1.2 发动机控制器的出厂验收应符合 GB/T 28678的要求。

8.2 型式检验

8.2.1 有下列情况之一，应进行型式检验：

a) 再制造大批量生产前；

b) 再制造停产两年以上，恢复生产时；

c) 再制造工艺及技术发生较大改变时。

8.2.2 型式检验按本文件 7.2规定进行。

9 包装和标识

9.1 完成后的再制造发动机控制器应采用必要的防尘、防水及防止其他物理损害的措施。

9.2 再制造发动机控制器的包装上应标示再制造产品标识。

9.3 其他包装要求应符合 GB/T 28678的规定。

________________________________
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