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	6　逆向物流体系要求
	6.1　再制造企业应当从具备资质的报废机动车回收拆解企业以及其他合法合规的渠道回收旧汽车零部件用于再制造。汽
	6.2　再制造企业应具备在回收过程中避免造成再制造毛坯损伤的技术能力，并具备再制造毛坯分类管理的相关能力。
	6.3　再制造企业应制定旧件回收标准，确保回收旧件具备再制造条件。
	6.4　再制造企业应列明本企业实际具备的可鉴定旧件清单、可再制造零部件清单。
	6.5　再制造企业应明确拆解的旧件和更新件的进货检验要求，明确其拆解旧件的检验方法和规程，并具备相应检测手段
	6.6　再制造企业应具有旧件存储专用仓库，应建立旧件回收档案信息。
	6.7　旧件仓库宜依据规格、型号、状态等进行区域划分。
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	7.1　再制造毛坯拆解与清洗
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	7.1.4　具备对拆解与清洗过程中产生的废弃物进行处理的技术能力。
	7.1.5　具备对拆解和（或）清洗后的零部件进行分类、存放的技术能力。
	7.1.6　其他要求可参照GB/T 32810、GB/T 32809的要求执行。

	7.2　再制造修复、加工与装配
	7.2.1　再制造企业应具备制定再制造修复、加工与装配技术工艺规范并形成文件的能力，且应根据修复与加工需求及时更
	7.2.2　再制造企业应具备再制造修复、加工与装配的技术手段和能力。
	7.2.3　再制造产品在装配前应将零部件清理或清洗干净，不得有毛刺、飞边、氧化皮、锈蚀、切屑、砂粒、灰尘和油污等
	7.2.4　再制造企业应根据再制造产品特性及生产工艺的变化，具备完善相关环保和安全生产的技术及设施。
	7.2.5　再制造企业宜具有独立的再制造产品装配生产线,再制造装配生产线应满足再制造生产要求。
	7.2.6　其他要求可参照GB/T 28679的要求执行。

	7.3　再制造检验
	7.3.1　对再制造产品检验应建立检验规范标准及作业指导书。
	7.3.2　具备检测鉴定旧汽车零部件性能指标的技术手段和能力。
	7.3.3　具备对拆解和（或）清洗后的零部件的外观质量、内部质量及特殊性能进行检测的技术能力。
	7.3.4　其他要求可参照GB/T 35978、GB/T 31208的要求执行。


	8　标识和可追溯性要求
	8.1　再制造企业应为再制造产品建立档案，建立质量信息反馈机制并对其质量信息进行管理。
	8.2　再制造产品应制定与原型新品相同的召回程序、具体实施方法以及相关的义务和责任。
	8.3　再制造企业应当建立从原料（再制造毛坯或更新件）至最终再制造产品完整的追溯体系及标识管理。
	8.4　当发生产品召回和有可追溯要求时，再制造企业应控制输出的唯一性标识，且应保留所需的形成文件的信息以实现
	8.5　再制造产品应在显要位置标注再制造企业商标和“再制造产品”标识，并做到永久保持，汽车零部件再制造产品标
	a）汽车零部件再制造产品标志；
	b）产品中文名称；
	c）再制造企业名称或注册商标、地址；
	d）再制造产品序列号；
	e）再制造产品生产日期；
	f）再制造产品规格或型号；
	g）再制造产品执行质量标准；
	h）产品仅能用于售后维修，不得用于新品装配的说明。
	具体可参照GB/T 39895的要求执行。

	9　防护与交付要求
	9.1　再制造企业应在生产和服务提供期间对输出进行必要防护，以确保符合要求。　　
	9.2　再制造企业应满足与产品和服务相关的交付后活动的要求。在确定所要求的交付后活动的覆盖范围和程度时，再制

	10　再制造产品销售体系要求
	10.1　具备再制造产品市场需求预测技术，预测结果应指导销售计划的制定。
	10.2　再制造企业应提供再制造产品的质量合格证明、质量保证信息和售后质量保修手册。
	10.3　建立产品售后技术服务体系，包括产品故障诊断、故障维修、质量信息反馈、质量问题追溯等技术。
	10.4　应按照国家相关规定，在自身或原授权方的售后体系或指定机构销售再制造产品。再制造企业应对再制造产品实行
	10.5　应当建立完整的销售和售后服务体系，包括人员培训、销售和售后服务网络建设、维修服务提供、备件提供、索赔

	11　再制造产品质量保证要求
	11.1　再制造企业应保证所生产销售的再制造产品具备与原型新品同样的质量特性。
	11.2　再制造企业应为再制造产品提供不低于原型新品的售后质量保修证明。
	11.3　再制造企业应主动配合有关部门依法开展的专项核查或监督检查，并按照要求对存在的问题及时整改到位。
	11.4　再制造企业发现其再制造产品存在安全隐患，可能对人体健康和生命安全造成损害的，应当按照国家相关法律法规
	11.5　汽车零部件再制造企业管理体系建立可参照附录A。

	12　安全环保要求
	12.1　再制造企业应具备适应相关再制造产品的环保设施设备，并达到国家相关要求。
	12.2　再制造企业的基础设施应满足安全、环保要求。
	12.3　再制造企业应按照国家有关要求对再制造过程中产生的废液、废弃物、危险品、危险废物等进行有效的处理，避免
	12.4　再制造企业应当遵守环境保护法律、法规和强制性标准，建立固体废物管理台账，如实记录再制造过程中产生废物
	12.5　现场应做到5S管理。
	12.6　再制造地应设有必要的降噪、防尘、通风、防渗等设施，操作人员应进行必要的劳动保护，应具备完善的安全保障
	12.7　再制造生产流程还应符合国家和地方的其他法律法规和相关要求。
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