ICS 43.040. 60

T 26
= /= anlEERY 2
hote AR #f0E K FE T kR OB
QC/T XXXXX—XXXX
e el A 2
e ERREII RS
Bumper system for passenger car
R AR N5 B BRbr i — BUE R B AR R
(fiE R & WLARD
TESRAT IR LA, TR 8 T8 I AR D% L RN R SRR SO — IR B . 7

XXXX = XX - XX &% XXXX — XX — XX SCjfn

R e N R HEFE T Fr{E 2 1L &8 % o



QC/T XXXXX—XXXX

7.

1l

it

ASAFEIRGB/T 1. 1—2020 ChruEdl TAE SN 55 13873 bRt Ab SCAF S5 A R B0 00D PR s ke
.
A A EIR AR MEEORZR 61 (SAC/TC 114) FEHIFIAM.
AR A B AR
Z GRS



QC/T XXXXX—XXXX

e F ZE R R %

1 SEE

ASCAFRE T 3R DR BAL R GE I BOR SRR 7% B AR B, 8%, fAFi 2
ARSI M SR AR ORBAT R S8

2 MEMsIAxH

TN B SO A P S T S R RIS 1 5 T AL AR SO AN T A P SRk o Fo i, v I 51 R SO,
A2 H 0T B (R AR SE T AR SO AN H 51 S, ook hiias CRIFERTA s o) &M T4
A

GB/T 250 Ziglfh AR et HK O R

GB/T 1766 AEAHERIRZEEMIPERTTIE

GB/T 2918 ¥} AR IRAS 15 A5 Y b AE PR 1

GB 7258 Hlah i T LA AR %KAM

GB 11566 3 4NN tHY)

GB/T 14486 MRMEIF R~ A%

GB 15741 VREMFEE TR (4 KHME

GB/T 16422.2 ¥k} S50 =Lk B F X T7E B2Hsr  mlT

GB 17354 VRZERI. JaumfRirasE

GB/T 24550 JXZEXTAT N KA AR

GB/T 30512 JXZ-ZEFIWIm ER

QC/T 487 VRAARBATHIALE R

QC/T 797 JRAEIERME . R A A0 BB ek g M AR (R AR AR IR AT RR 1D

3 AIBMZEX

FANAREFE SGE A T A
3.1

FKAZEREIFELZ bumper system for passenger car

FIAE T 2250000 Ja o OB A A 1, B 280 . W SCRN 2 fd Ahat b . XTI RER R S
3.2

(BB irradiance

52 HETH] B AL T AR ) e

E: RACARRREP IR (W) .

4 RIEIRGHRARER



QC/T XXXXX—XXXX

4.1 45

4.1.1 FEERIREEXK

4111 FPERIIREN G- PR, TRa. B, Wl BH. S RS AU R ) R B
4.1.1.2 PRANREAESAHE B, T IRE &R EER.

4.1.1.3 0] WX A2 IR 128 e KA 0. 15 mm.

4.1.1. 4 SRIMWTERIMER I G S R0 R AL 5 T I & 1R ER

4.1.2 938, BAGEMYLRER

4.1.2.1  SUEEHAG . R R SUEIR LA SR/ NS i AT B 7 i BOR ST IR
4.1.2.2 PR IS LB RIRT & 7 s BRSO 2R, IF 5 H0E MR — 2.

4.2 ﬂ'ﬁl—um l‘iﬁb

1186, 225 BRI T VAT ISR 5, 77 dhSTE SR AR O, RO RO ALGB/T 1448651 il B AR SCAH- (1
NEER.,

4.3 THERMRE

¥ 186, 326 HARES AT IR G, PEM N A . TRIE . TSR GG, TN EGB/T 14486
B AR SO A ZEE KR,

4.4 TEEERBEIMEEE

¥ 186, 426 RIS 1A TR )G
INFEER,
4.5 TiRARRE
¥4 186, 526 AR 1A TR )G
INEEER,
4.6 TiEiiERE
4.6.1 XFAHEEGE, HEMEREENEN, % GB/T 16422. 2-2014 R 7L A, KHEI 1 1F
A 1008h J&, %08 GB/T 250 IKEFERVEAN, MNA/NT 4 ZIKEHER; 3T ASA (RN / 2K 06/ K
TREEFLEEY)) « PUR CRZENE) « PC+ABS CRIRKIRES AN MGG -1 —Jf—2K L m L AR &4 A1 PC+ASA
CRIRFREE AN TR I /2K 2065 / TR BRIE JL AR &) AL, 135 504h J5, % GB/T 250 K EFERIF
By, NASNT 4 B EREE
4.6.2 XTHHEE, BEMABEZEZEN, %8 GB/T 16422. 2-2014 774 A, RHTE 1 1&
¥4 504h J5, %08 GB/T 1766 BRI HZHERNA KT 1 %, BEEFNAKT 1%, HIkb. 2.
i, BA. WAERE.
4.7 WEEBEMERE
6. 62 TR S, FEM N T . TV TCAMIEREE . TERK .
4.8 g

6. TR BT IRIG S, BT REL. TR

SN TG SRS, RSERGE EGB/T 14486877 i AR S04

b

o N TS AR L, R ST ARGB/T 144865 77 S AR U1K

b



QC/T XXXXX—XXXX
4.9 YEEWESEMERE

S (IR R G b I A 3 1 e 1 S L DL F R«

— X FARR IR W, RN RRATE0N , JER AR50 NAAKF 100N, 10
PRI T AR

R TR A, R RRIKT50N o TR SRR T50 NELR K T-60 Ne

4.10 I5EMIM

TR HR6. 825 HEAT IR J5 , 7 it R4 F I B2 R AL R LR, INA s S % /R B A, Bl &
BL) &5 6 7 il 16 PR AR A P PS8 A O 5 22 ) DX 4 P AR R A

*® 1 $EERIE I ER

PMEXE (BRrE) A7 B 15t 1H %5 (N RV KR E (nm) A A
1. 2.3 PRESAT T 150 9
4, 5. 6 ﬁgﬁim 150 15 PRI
NN W 1] T
" 4R 3% 5
7. 8.9 LRESAT AN T 100 20 B
10, 11, 12 LRI AL JEE 35 100 14

A MEXERIEFEZ AL,

SN
S EefeE i
TREALME ® ® ©®  HRATINE
- _______________ngl ___________ 3\——9 PR P
TRBAT FEAR

B e R E AR X 5
4.1 IR A
6. ot T, WISa, PERNIEARIE . JCBUR, AR SR TE VR BAR Bl .
4.12 BERYR
e FH ZE AR BAT 2R Ge AT RL R 2 GB/T 3051275 445 F Mot K I 2K

5 RIEIIARFREERE LNHENRARER

5.1 [EFEFIEE

PRIGAT. 58 Gt 2 2 A2 B2 42 | 110 1) 5 R T 22 12355 12 B 22 Aol R A W ot oK
5.2 BEMEX

RIS HL R G0 2 e AR 20 B, R 4 pgad od P 7 A2 B 2 b R K




QC/T XXXXX—XXXX

5.3 IRIATMIERT

TRIGHL R 2B e B, HA B RST R0 2 QC/T 487 HIEEK.
5.4 SHEIR

CAETELRIGAT 1105 REAR SL3 /£ GB 15TALIEER, 5 RAR 22 B AL /2 GB 72581,
5.5 T AMRIFIERE

LHARB AL B A A%GB 24550 EAT BBALIAEG,  S2H 2 GB 24550 1 iR AU of PRI AT (1156 225K o
5.6 RIRmRIFMERE

TRARBGAL B G- 4ZGB 17354347 506,  MIJiiA2GB 17354 23K,
5.7 SMEBCLLH4D

TRBGAT 3 EBEAE |, LRI AT X 3R 2 GB 115661 2K .
5.8 EEMARXE

REAL R AR AR B b, BT R E BRI AR, B 2 T, BRI, T, TR
R B].

5.9 HEFEMN
TRBSAL R G5 b 223 TRk . )T 45 o 3% IR N RE RS 2 AN VR AR B AT 28 45 45 F B0 175 100 J 280 50 e
510 FJEESHFEM

TRISAL AR GEAE 2R ) IR A P AR, AN TP 7R T 5% i 2 B PR A I Th e

6 RIWFAE

6.1 RIG&KMH
6.1.1 FRETE

WA RE F) N R A GB/T 2918 h AR AEFR I A SR E
6.1.2 A#E

BURE R I 38 T 52 bR B AR 28T FRO ) it B 4 AR DG o A B0 SR A2 77 BB
6.1.3 METEH

FebrER CREE<0.05mm) , ZEM (JEFE 0. 05mm~1.0mm) , KUHEAX CHEE<O0.1m/s) %%,
6.1.4 %A

ST BERAN S ZE A ] e 77 3, SEIRHARE R ] e 203K
6.1.5 RHEEF



QC/T XXXXX—XXXX

6.1.6.1 TRk MR RIG  s RIRAA I8 i F A R AE i e i m B0 IE 24 h s, 78
6. 1. 1 HUE MIAEEF 20808 4 h, WEeH F0F BRI
6.1.6.2 KIRMFIRGAT RGURIAE R Y LB B P R A R R B E R A b

6.1.6 REMNK=E

R 10 B0 N A2 A S A AT B 5 V2R A AR AR RUE I, BRIk B Y iR &2
by 3

6.1.7 HRTMN
TG 45 AL AR EAT VAN s E TR I, R85 R IR Ak B K AT VAN
6.2 MiEiRIAE
6.2.1 RIGUER
6.2.1.1 SIKRREHE

e (U TG AR I AT — SR B, (8 IR AT v AR T B s BE AL £0. 5°C, B SI FEAVERIE £2°C
e (R TG AR PN A A A RS AR AGRIE A AN 5 A U BEATRS A e, O HAS T2 SRSl -

6.2.1.2 [tk
TCLE FE A IR A 6 A Rt 5 2 5 A e i
6.2.2 I iLFIE

1% 6. 1.6 FJZORUERARFE, BURE R 2 LT 2K
1) FEAGI B OR B AT I T AN O T 42 8 A ) R 27 1) (A RERTSE ) Rl — 2% 45 € B I AR i 5
2) MEFRCZ B IAIAGEEE, PIskS BB PR CEEE (HEFE 200 mm) BRI A ) S B

FAARGE 5
3) PRCRUCRHIZETIIEM . AR ERRIZIFA D, EORRATIERT 7 24 M ORESAL 2 U 1H 23 5]
#ATHRIC

FELRBSAT RGN m AR IR R AE , W = RIEAR R R 2 85°C, R R )5, AT, RFEk 24 h;
FHORBSAT 2R G SR IR IR A Hh B S OB AR PR IR (23£2) CHr, fR¥F 4 he

MR R AR, SRJG EHRTIE RGP & ORFSAT RS R, A RSHIE =k, BCPFIE,
HE SR RRZEAKRT 0. 1%,

6.2.3 HRERR

TR RISAT R G AR T 18 RS, AT AR K L B 70 38R i “+” 2o,
Wi Y “=7 Zow, DLEKOR Az, R EEPPA A 1 [ f 2 181 AT e BLARIARTE U0 R 20 000 A
JOFo IR (g, B, JeiEss) PSRRI AR .

6.3 MHKIRIAIE
6.3.1 IIGINEE
6.3.1.1 SIKRREHE
e IR S A AT — RIS L, AR P IR B B B N AN L £0. 5°C, 5 BEA KT £2°C.

5



QC/T XXXXX—XXXX
e L B Py 38 AR ST L AR PARAIE Z2 A AN 15 A 0 BE LRG0 3k, I HAS TR SR 30
6.3.1.2 PFBIR
TBCLE v R TR0 A 8 o A 5 A I e i
6.3.2 RIGiHFE

1% 6. 1. 6 T HEGAYARE, T2 U ZE5K:
1) FEAGI i OR B AT I T A O T 42 8 A ) 2 27 1) (A RERT B8 B ) Rl — 2% 45 € B I A i 5
2) MEFRiCZ B EIAIAG A EE, PIAR4E EFERS IFRIC A EE (HEFF 200 mm) B AR I A 1) S B

FAARGE 5
3) PRCRCRHIZETIIEM . AR RRIZIFA D, EORRATIERT 7 24 M ORESAL 24 U 1f 73 5]
BATHRIC

FELRBAT RGN m AR R AE , S IR AR W 2 -30°C, RrHRERE G, AR TIET, RFEE 24 h;
FHORBSAT 22 G S IR IR A B S OB AR PR IR (23£2) CHr, fR¥F 4 he

MERIAL R AR, SRJG EHRME bR L AR & ORFEAT RS R, A RSHIE =R, BCFIME,
HE SR RREAKRT 0. 1%,

6.3.3 HRERTR
TR AN 7 R P RS AR, DU E AT E I E R R . KA “+” Row, Wi H
“=7 Rone VNEKONEAL . W EPEAN B4 F [ e 2 (B AT RE BSR4 8 R ST
VERIRI AL (g, B, S LRI ILE .
6.4 SHIXERBENEE
6.4.1 XIGINES
R IR A B A DA R
—— A LS — N MR, R AN AL 0. 5°C, HAEAREIEE2TC;
——AGHEEVEE . 30%~98% RH, JBSEMMZ: +2%. —3% RH.
6.4.2 RHITFE

% 6. 1.6 FTHERBURE, IR L LT 25R:
1) AER I U OR B AT 15 AN T 42 M8 2 1 2 B 7 ) (U BERTSE D) ) — 2% 45 B BRI L s
2) MARAFICZ (8 IR TaLE, P2k 4 R BER IOFRIC Il (HERE 200 mm) ,  BARARBE I HE 1) SEFR

TR R E 5
3) ARICRCRHISELIIEM . AR ERIRIZIFA D, EORBATIERT 77 24 M ORESAT 224 i 73 5]
HEATFRIC

IRy 4 MEE, BRI Bl R R ZOR WA 3.
#* 3 SRR TR

ST A] (h) BE CCO FHXTREE (%)
MrEx 1 16 40 95
et 2 3 -20 -
MrEe 3 6 85 -




QC/T XXXXX—XXXX

FELREAT 2R G0N R AR 1, 78— AN RI0 I PR ) A PO R R IR AR IR B R 3% 3 TR EL 1 ik
TRFEFIRSE, A7 ke AR R R sz, FHEERE N 2°C/min 58, frREREE, HERERREE
16 h.

BB 1 4ol E, URIRAEHEAT T8, [ B R R VR AR IR R R BB B 2 PSR IR, R R
Je . TEERLRE 3 h.

BB 2 S5 )E, RIR VR IR R BB B 3 BT BRI, FRRERGE S, TEIRCRERE 6 h.

WrB 3 4R E, RFESZE IR G (6.4.1.2) E 24 h, H#T T —MERBIRK .

WIIEA LG, B OREAT R G0\ KR e A T B 5 i B AE M SRIR A (23+2) CH1, fR¥F 4 ho

MERFAL R AR, SRJG EHT M E bR C IR & ORFEAT RS R, A RSHIE =k, BCPFIME,
HE SR RRZEAKRT 0. 1%,

6.4.3 HZRERR

THREEAELAR T RS, PN RHIEREE R E 2R &R, MR “+7 &ox, il
“=r FRoR. DLERKONEAL, WER TR . IRV A L[ E R 18 A RE IR AR T, T
FIo3 B A R R o VEBIR IS (InarB . Bt SEPESE) BLAE RIS .

6.5 HAHIRALE
6.5.1 RIG{UER
BRI R NS 4 i .
=4 R EK

=g EE LA /AT K
HIERERR C - +0.5C
RE R R4 C 20~55C +2°C
AL RS T 0~120C +0.5C
YRl RsE S H ) W/m’ 0~1120 W/m +5%FS
iR W/m’ - +3%

6.5.2 RIGEH
6.5.2.1 IEETEEHES
TERRSS DXIR P, ZRB 0 i B (R e 4, W 4 B P 1 4% B R T M AR

ARG AT 22304, AR AT 122 R Sz 2R AS TRCAEH T b, 0 Y0020 U 8 1) 348 5 TSCHE B AR B AT Fe i i A 1.5 m
AEED B4R & BRI A 1120 X (1£10%) W/m'.

6.5.2.2 HaER

PR NG B TE BRI i, S A0 L O A A 2 B TR DX Ay, S o o 290 1) 223
PR TEER . UG P B2, R A S T EAE W AT HE R R TR AL, IR R D RS AT

7



QC/T XXXXX—XXXX

G, il AR SRR TSR AE PR B AT KB R DX I B AR S AT Fi (0 A A H o DX sl R 8 T A7 B, 3 R 5 0 S U i i
2 /NT 3C,

TS 50 SOPE 3R T, DAGRE S S 54 S R AL

X RE I S 3E AT AP A, 7E BT RE R S U XA b, FH 2E R bR R RO & R il S brid 5B A7
] Bt
6.5.2.3 INEOHER

LERE SRR R 1E _E 5 20 em~30 cm A8 RGHE N /NTF 1 m/s.
B N L R B B AR T 48 S & T 0 mm~ 100 mm [ 7KFG _E—AN8k LAy B 34T, &R
A A AR & 2 IR, B RS S Can S =R E M)

6.5.3 I iLFE

I RN 7 AMEA, SRR WA 2.

FERE N, HE RN T 1°C/min R THR AR, PG R SAE R TF A6 1T 2h IF
SETH -

FHGFR SR 59 8960 W « h/m’, Z9AH T ™ Wk 1K B AR 5% 1

B R RGN R TF DR RO IR,

I8 A5 AR TC B AL B B DN &, NLAEAR R PA BT IR 5 R EAT .

g
TI—— FIRAE (25°C, BAERA M)
To—— ERHRRE (10T, SR HIFRRMA X B 55°C, kL HUER X 5D

& 2 |mKIEESTRTIR
6.5.4 ZERFER

MZK () FoR RSP CsRB A M BLRBEE, BFERTR. AL Bl k. AR, &
SRR .

6.6 EEEFTIRE

6.6.1 XIGINEES



QC/T XXXXX—XXXX

N R Ve L AT KR A D, R TAERERZT70°C+10C, MEATS0L/hE50L/h, H
W REE R 11427, 5MPa+0. 5 MPa.

6.6.2 I LFE

TR0 O ZE A7 iy B 2 23 DX IGIEAT /KT R 1R, A X I I TR 2 mine e RS HEHL
TR B R KR, TR CE AT, 5MPa, i FUE S i, WUKARRSTE, 1 Bemi v i s A 4
56200 mm~300 mm; KR NT70°C £ 10 CHEAT RS, Wi -T i SHIE R %25 +5° , &
AN DRI ) 92min, WS FF L AR AT FBUAEOL: AGR AT IR, THoe A A N45° , Bk
LLO. Im/sHRE ERE BB 42 5, A X ORI de3 U0, M IFE SR KDL

6.6.3 HILEHRICF
WHRALRGAMBEEMATE . B DL R G .
6.7 mhdERE
6.7.1 RIGUEF
6.7.1.1 ¥k
WERCN R EAN510g+10g, EA£50 mm+ 1 mm.
6.7.1.2 BEE
225 N BEARUETEER A 600 mm A1 1000 mm 7555 _E AR AZBHAS M [ 17K R .
6.7.1.3 ERVEEE
56 GB/T 2918 HbriEM 5L 1A JSHLE o
6.7.1.4 SIKRREHE

IR A A — AR B, RIS IR B N AN +0. 5°C, IS AL +2°C,

TV N B AR IEAS AR HE BT HLE I RIR B SR GEFON-30°C, RZEE1°C) , FHFREX R Z /M &k
05 B AT TR IR P AR PR 1
6.7.2 I iLFE

B AE IE TR B R, I aCRE 1 I T AR X 45 78 55 1 3 BEAT A ac ik, A8 X A0 1 AN
WA, AR X ANE DT 2 NI .

FEA X 35k K FH K 600 mm (1 S #- 47008, MR S48 Ao AR b O E A, RENEE
BRI B, W EE 510 ¢ MEABKMN SETEHBE T, % IR+ SERIEERIAAZESE E BE T,
GRS RE W (387 N R S vl AR TRb i

ARAS A X 3K F K 1000 mm [ S B #EAT 056, 56 7k FE L.

6.7.3 HZRERR

g R4k 5 77 kAT k.



QC/T XXXXX—XXXX

*5 MhREREIE Rz

ik F S AU e EE SREE e S WS TNV
1 PR/ R
2 PRAEE R/ /R

6.8 IEIEMIEIXIE
6.8.1 XIGINES

HERr MRS, FEE<E1N;
Hor2%, FE<0.02 mm;
n#sk, MGk RS BB AR

ol
*Ggmw

B3 IEENIEmMEEE
6.8.2 RIGEH
ZARIE FH T 58 B AR GAT , R0 B/ e B A 226 R b AT BRAEAbRR R e, 5%
PRI 15 P RN B0 R ot AL P 0 N A AR IR S (23£2) C
B FRIGRT, BN B TR T, ST R 4R B
e B RIS, % 6. 1.6 TR iAAE, e B T3/ /Pt b [ 5 2258 .

i

hus

6.8.3 RITFE

2 4. 10 o ESROR R FAT R 73 A 73 X AT AR .
BrARA R RIAE E , AR X 2-3 A g AT, BT BEAT Wy R PR, XA

ZERHEATIE R
RN I A T ¥ T PN 5 P T, BT AL 4. 10 AR BRI, iC Ml sl i KR & .

6.8.4 ZERERTR
REG 25 B ek 6 7y NBHATIC S, AT PARE Fr (K R 20hR iR R S A B
=< 6 IBENERKEIZRR

RE A R RT S s (D AR (mm) il 2 A
S
1 150
TRIGALTIG | 2 150
3 150
PRBS AL T B o o o 150
LR AT T o o o 100
PRBS AT o o o 100

10



QC/T XXXXX—XXXX
6.9 IREHALE

R O B AT A 88 72 B IURE R R PO 385 i A2 AE IRl il 65 b, X6 FH A3 P 20 ORI AT R 4 B A 438 ¢
RMEIE Bk FITERSEE, LTI A — Tl

1) AL IR AR 34T IR SN 5

2) RIRFE X Yo Z ZATTIHZIESEIRE) (30Hz, 3 g INIHEE, 10°/MEH) BEATIRE.

WIS AE R KA A HIT R, IR DU %[ € s R A L -

7 I

7.1 BRI
PR 4.1 )RS, RlRE DT R AR KT R T T R E
7.2 BXKIG

7.2 RMEREATE T AN O — i, RREAT R A6 .

a) Wil E N

b) #EEA S, AR T 2S5 A E RS s A I A T, AT RE SR T RERT 5

o) IEHHMEA G, AT AL Sl —4F;

d) fFF LI R e, BT
7.2.2 RRBONA A R H (B At X007 PSRBT, FEARAE GRS dh B LI
FEIURIE HIARE fh AN D T = Ao SUVERTE) — A i AN 20 25 2 AN [R50 H X3

8 trm. B, . fifF

8.1 F=atriR

8. 1.1 TREGAL RGN TN T H AR . ARICA B RAT & B Ak Z5R

8.1.2 [REGAL ARG #BAF AT RHR IR L 2 QC/T TITHIER

8.1.3 REALAGMTENARTN, AR, PRl I, REALARGERENES BR, f£r]
KX IEA R BUETRRIC

8.2 f\%

8.2.1 FiERAE BN AR, S UERIAT S DL AR
a) KI5t
b) PR RR S H . R I RS A ek B Cnf AR IS AARIS R R .
8.2.2 HUARHH AL HI i BRI AL AE A B AR AR S
8.2.3 AHMHNR LA ENFTE LT HEAZK.
a) ELRERE & bn 8 TR A AH B B 5 AT AR AE R E 5
b) FEAAER RS AT PR R ) H L G R A BRI A
o) R (KX TEXED -

8.3 izifi

el AU R SN a7, A S

11



QC/T XXXXX—XXXX

8.4 fi&fF
PEENAEAFAEIE N TS, B 5 5 e M o Bk
8.5 Hit

Xibed. R BRI A R IR BRI, AT H S X0 R O

12



	前  言
	乘用车用保险杠系统
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	3.1　乘用车保险杠系统  bumper system for passenger car
	由位于车辆前后端的部件构成，具有装饰、吸收和缓解外部冲击、通风等功能的系统。
	3.2　辐照度 irradiance
	受照面单位面积上的辐射通量
	注：单位为瓦特每平方米（W/㎡）。

	4　保险杠系统的技术要求
	4.1　外观
	4.1.1　产品外观质量要求
	4.1.1.1  产品的表面应光滑平整，无裂纹、变形、飞边、毛刺、污染等有碍外观质量的缺陷。
	4.1.1.2  产品外表面不得有明显分模、顶出痕迹及明显熔接痕。 
	4.1.1.3  可见区域分模线痕迹最大为0.15 mm。
	4.1.1.4  表面喷涂油漆的附着力应满足企业关于油漆附着力的技术要求。
	4.1.2　纹理、颜色和光泽要求
	4.1.2.1  纹理编码、最大纹理深度和最小脱模角应符合产品技术文件的要求。
	4.1.2.2  产品的表面纹理及颜色应符合产品技术文件要求，并与规定的外观样板一致。

	4.2　耐高温性能
	4.3　耐低温性能
	4.4　耐高低温循环性能
	4.5　耐暴晒性能
	4.6　耐老化性能
	4.6.1　对于不带装饰层，基材直接暴露的情况，按照GB/T 16422.2-2014中的方法A，采用循环1循环
	4.6.2　对于带油漆层，基材不直接暴露的情况，按照GB/T 16422.2-2014中的方法A，采用循环1循环

	4.7　耐高压清洗性能
	4.8　耐冲击性能
	4.9　拖车钩堵盖性能
	4.10　指压刚性

	表1 指压刚度试验要求
	4.11　振动耐久
	4.12　禁用物质

	5　保险杠系统安装在整车上应满足的技术要求
	5.1　间隙和面差
	5.2　通过性要求
	5.3　保险杠位置尺寸
	5.4　号牌板
	5.5　行人保护性能
	5.6　前后端保护性能
	5.7　外部凸出物
	5.8　整车耐久试验
	5.9　维修方便性
	5.10　雷达信号穿透性

	6　试验方法
	6.1　试验条件
	6.1.1　调温调湿间
	6.1.2　试样
	6.1.3　测量工具
	游标卡尺（精度≤0.05 mm），塞规（范围0.05 mm～1.0 mm），风速仪（精度≤0.1 m
	6.1.4　夹具
	尽可能模拟实车上的固定方式，实现对试样的固定约束。
	6.1.5　试样准备
	6.1.6.1  耐高温试验、耐低温试验、耐高低温循环试验的零件应在制造完成后至少放置24 h后，在
	6.1.6.2  将乘用车保险杠系统装配在整车上或按整车装配约束条件固定在夹具上。

	6.1.6　试样的数量
	试样的数量应满足相关标准和试验方法规定的数量；在无特殊规定时，每项试验所用的试样数量至少为3件。
	6.1.7　结果评价
	试验结果按照相关标准进行评价：在无特殊规定时，对试验后的试样的状态变化最大者进行评价。

	6.2　耐高温试验
	6.2.1　试验仪器
	6.2.1.1  高低温试验箱

	高低温试验箱应有一个调温装置，使试验箱中的温度波动度应不超过±0.5℃，均匀度不超过±2℃。
	高低温试验箱内部容积尺寸应足以保证零件不与烘箱侧壁和底部接触，并且不干扰空气循环流动。
	6.2.1.2  隔板

	放在高低温试验箱并避免零件与箱底接触。
	6.2.2　试验过程
	按6.1.6的要求准备试样，试样应满足以下要求：
	1）在被测试保险杠正面和侧面按照零件的主要方向（如长度和宽度）划二条给定距离的标记；
	2）测量标记之间的初始间距，两条给定距离的标记间距（推荐200 mm），具体依被测试样的实际形状决定
	3）标记点采用美工刀清晰、不可恢复的划刻标记，在保险杠正前方左右侧、保险杠左右侧面分别进行标记。 
	把保险杠系统放入高低温试验箱，将高低温箱温度调至85℃，待温度稳定后，开始计时，持续24 h；将保险
	观察保险杠系统表面，然后重新测量标记间距及保险杠系统尺寸，每个尺寸测量三次，取平均值，且要求最大误差

	6.2.3　结果表示
	计算保险杠系统在其不同方向的尺寸变化，以测量的初始长度的百分率表示。伸长用“+”表示，收缩用“-”表

	6.3　耐低温试验
	6.3.1　试验仪器
	6.3.1.1  高低温试验箱

	高低温试验箱应有一个调温装置，使试验箱中的温度波动度应不超过±0.5℃，均匀度不超过±2℃。
	高低温试验箱内部容积尺寸应足以保证零件不与烘箱侧壁和底部接触，并且不干扰空气循环流动。
	6.3.1.2  隔板

	放在高低温试验箱并避免零件与箱底接触。
	6.3.2　试验过程
	按6.1.6节准备的试样，并满足以下要求：
	1）在被测试保险杠正面和侧面按照零件的主要方向（如长度和宽度）划二条给定距离的标记；
	2）测试标记之间的初始间距，两条给定距离的标记间距（推荐200 mm），具体依被测试样的实际形状决定
	3）标记点采用美工刀清晰、不可恢复的划刻标记，在保险杠正前方左右侧、保险杠左右侧面分别进行标记。 
	把保险杠系统放入高低温试验箱，将高低温箱温度调至-30℃，待温度稳定后，开始计时，持续24 h；将保
	观察保险杠系统表面，然后重新测量标记间距及保险杠系统尺寸，每个尺寸测量三次，取平均值，且要求最大误差

	6.3.3　结果表示
	计算零件在其不同方向的尺寸变化，以测量的初始长度的百分率表示。伸长用“+”表示，收缩用“-”表示。以

	6.4　高低温循环试验
	6.4.1　试验仪器
	调温调湿箱应满足以下要求：
	——可以实现一个或多个循环，温度波动度应不超过±0.5℃，均匀度不超过±2℃；
	——相对湿度范围： 30%～98% RH，湿度偏差： +2%、-3% RH。
	6.4.2　试验过程
	按6.1.6节准备试样，并满足以下要求：
	1）在被测试保险杠正面和侧面按照零件的主要方向（如长度和宽度）划二条给定距离的标记；
	2）测试标记之间的初始间距，两条给定距离的标记间距（推荐200 mm），具体依被测试样的实际形状决定
	3）标记点采用美工刀清晰、不可恢复的划刻标记，在保险杠正前方左右侧、保险杠左右侧面分别进行标记。 
	试验过程为4个循环，每个循环各阶段温度湿度要求见表3。



	表3 气候循环试验工况
	持续时间(h)
	温度（℃）
	相对湿度（%）
	阶段1
	16
	40
	95
	阶段2
	3
	-20
	-
	阶段3
	6
	85
	-
	把保险杠系统放入调温调湿箱中，在一个试验循环周期内将调温调湿箱温度调至表3中阶段1所述温度和湿度，为
	阶段1结束后，调温箱进行干燥，同时调温调湿箱的温度调节到阶段2所要求的温度，待温度稳定后，恒温保持3
	阶段2结束后，调温调湿箱的温度调节到阶段3所要求的温度，待温度稳定后，恒温保持6 h。
	阶段3结束后，试样应在调温调湿间（6.4.1.2）中放置24 h，再进行下一个循环的试验。
	试验循环结束后，将保险杠系统从高低温试验箱中取出后放置在环境温度（23±2）℃中，保持4 h。
	观察保险杠系统表面，然后重新测量标记间距及保险杠系统尺寸，每个尺寸测量三次，取平均值，且要求最大误差

	6.4.3　结果表示
	计算零件在其不同方向的尺寸变化，以测量的初始长度的百分率表示。伸长用“+”表示，收缩用“-”表示。以
	6.5　暴晒试验
	6.5.1　试验仪器
	试验仪器的要求如表4所示。
	6.5.2　试验条件
	6.5.2.1  辐射装置准备

	在照射区域内，车辆顶部高度（被测样件若为整车，监测辐照度的设备直接放在车顶。被测样件若为保险杠的零部
	6.5.2.2  样品准备

	样品为符合设计要求的产品，试验车辆应放置在辐射装置照射区域内，试验样品在车辆上的安装应符合安装工艺要
	清洁车辆及样品表面，以保证对光源辐射的吸收。
	对被测样品进行外观检查，在可能对辐射敏感区作出标记，用塞规或游标卡尺测量并记录标记部位间隙。
	6.5.2.3  环境仓准备

	在样品照射表面正上方20 cm～30 cm处风速应小于1 m/s。
	环境仓内温度测量应在低于辐射测量平面0 mm～100 mm的水平面上一个或几个位置进行，测量温度的传
	6.5.3　试验过程
	试验过程为7个循环，试验过程见图2。
	在试验周期内，环境仓温度以小于1℃/min的速率升温和降温，环境仓温度应在辐射开始前2h开始升温。
	每循环总辐射量为8960 W·h/m2，约相当于最严酷的自然条件。
	数据采集系统实时采集并记录、环境仓监控温度。
	试验前后的标记部位间隙测量，应在相同环境温度下进行。

	图中：
	T1——下限温度（25℃，除非另有规定）
	T2——上限温度（40℃，满足地球大部分区域；55℃，满足地球全部区域）
	图2 暴晒试验循环工况
	6.5.4　结果表示
	用毫米（mm）表示尺寸变化。记录被测零件出现的缺陷，包括变形、斑纹、渗出、粉化、龟裂、涂层风化等。

	6.6　动态高压清洗试验
	6.6.1　试验仪器
	6.6.2　试验过程
	6.6.3　试验结果记录

	6.7　耐冲击试验
	6.7.1　试验仪器
	6.7.1.1  落球
	6.7.1.2  导向管

	该装置应能保证落球从600 mm和1000 mm高度上不受阻碍地自由落下。
	6.7.1.3  调温调湿间
	符合GB/T 2918中标准环境的有关规定。
	6.7.1.4  高低温试验箱

	高低温试验箱应有一个调温装置，使试验箱中的温度波动度应不超过±0.5℃，均匀度不超过±2℃。
	该设备应能保证本标准所规定的低温要求（通常为-30℃，误差±1℃），并能对被检零件和各种试验装置进行
	6.7.2　试验过程
	将试样正面朝上放置，对测试试样的正面相对较薄弱的部位进行标记测试，格栅区域不少于1个测试点，非格栅区
	格栅区域采用长度600 mm的导管进行测试，测试时导管中心线和被测试点中心重合，竖直放置在被测试位置
	非格栅区域采用长度1000 mm的导管进行试验，试验方法同上。
	6.7.3　结果表示
	试验结果按表5方式进行记录。
	表5 耐冲击试验记录表
	冲击点序号
	试验条件
	结果记录（描述裂纹或断裂情况）
	1
	摆锤重量/高度/温度
	2
	摆锤重量/高度/温度

	6.8　指压刚度试验
	6.8.1　试验仪器
	推拉力传感器，精度≤±1 N；
	百分表，精度≤0.02 mm；
	6.8.2　试验条件
	该试验适用于完整的保险杠，试验要在整车或者模拟整车条件下进行；除非其他特殊规定，试验环境温度和试验样
	整车上试验时，车辆应放置在平坦地面，实施驻车制动。
	在夹具工装上试验时，按6.1.6节准备试样，夹具工装在水平地面上固定牢靠。
	6.8.3　试验过程
	按照4.10中要求将保险杠划分为不同分区并进行标记。
	除非有特别指定，在每个分区中找出2-3个薄弱点进行测试，测试前进行敲击异响评价，并对评价结果进行记录
	将加载头沿被测试面法向施加挤压载荷，载荷值按照4.10中要求加载，记录测试点最大变形量。

	6.8.4　结果表示


	试验结果按表6方式进行记录，同时以照片的形式标识测试点位置。
	表6 指压刚度试验记录表
	6.9　振动试验
	将保险杠在整车或模拟整车装配环境下固定在振动试验台上，试验用的乘用车保险杠系统应包括安装的雷达、摄像
	1)由企业提供路谱进行振动试验；
	2)依次在X、Y、Z三个方向按正弦振动（30 Hz，3 g加速度，106个循环）进行试验。

	试验结果记录各部件的开裂、损坏情况和各固定点失效情况。
	7　检验规则
	7.1 出厂检验
	按照4.1出厂检验，抽样方案和合格质量水平由供需双方协商确定。
	7.2 型式检验
	7.2.1  乘用车保险杠属下列情况之一时，应进行型式检验：
	a）新产品鉴定时；
	b）批量生产后，如材料、工艺结构有重大改变或生产场地变更，可能会影响产品性能时；
	c）正常批量生产后，距前次型式检验已过一年；
	d）停产已逾一年的产品，重新生产时。
	7.2.2  型式检验为本文件所有试验项目（或按供需双方协议要求进行），样品在合格产品中随机抽取，每
	8　标志、包装、运输、储存
	8.1　产品标识
	8.2　包装
	8.2.1　产品包装箱上应有产品合格证，合格证应符合以下基本要求：
	a）检验结论；
	b）产品的检验日期、检验员签名或盖章（可用检验员代码表示）。

	8.2.2  包装箱应按规定程序批准的图纸和技术文件制造。
	8.2.3  包装箱外表上的标志应符合以下基本要求：

	8.3　运输
	8.4　储存
	8.5　其他
	对标志、包装、运输和储存有特殊要求时，可由供需双方协商确定。



